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Leistung:
() Frequenz: 500 000 Hz

Tiefschwarz, aus allen

Richtungen zuverldssig les-

bar und bestandig gegen

raue Umgebungseintllisse:

markieren und beschriften
mit dem Ultrakurzpuls-La-
serverfahren PERMAblack.
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Leistung: 600 W
Frequenz: 309 000 Hz

Ultrakurzpuls-Laser
beschriftet dauerhaft

Gehause und Panels in der Medizintechnik, im
Laborgerate- und Apparatebau sowie in der Luft-
und Raumfahrt schnell, gut lesbar und gegen
mechanischen Abrieb und chemische Beanspru-

chung bestandig kennzeichnen.

nsbesondere in der Medizintechnik sind Gehau-

se aus Edelstahlen, aber auch aus Aluminium,

zu beschriften. Besonders glinstig eignet sich

dafir das Ultrakurzpuls-Lasern. Der Laser er-

zeugt auf allen glatten und rauen Oberfléchen,
auch auf lackierten Oberflachen, eine exakt kontu-
rierte, kontrastreiche Beschriftung. Er arbeitet un-
abhangig von der Blechdicke, auch auf sehr diinnen
Feinblechen, reproduzierbar genau. Die eingebrach-
ten Kennzeichen sind extrem resistent gegen abra-
siven und chemischen Abrieb sowie gegen Strah-
lenbelastung.

Unabhangig vom Lichteinfalls- und vom Betrach-
tungswinkel bleibt die Beschriftung gut lesbar und
kontrastreich.

Kontrastreich und bestandig markieren

Besonders kontrastreich, da satt schwarz, kenn-
zeichnet das Ultrakurzpuls-Lasern nach dem PER-
MAblack-Verfahren. Es eignet sich fir eine Vielzahl
an Metallen, darunter korrosionsfeste Edelstahle,

Sonderstahle fir Medizintechnik, Gold, Kupfer, elo-
xiertes und unbehandeltes Aluminium. Die auch als
Dunkelmarkierung bezeichneten Kennzeichen und
Beschriftungen erscheinen unter beliebigen Be-
trachtungswinkeln immer gut lesbar und gleich-
massig schwarz. Gegentiber dem Ublichen Laser-
markieren mit Nanolasern entfallt das Passivieren
nach dem Bearbeiten korrosionsbestandiger Edel-
stahle. Das kurzt die Durchlaufzeiten und verein-
facht erheblich das Kennzeichnen und Beschriften.

Besondere Effekte verwirklicht das Dunkelmar-
kieren auf Blechen aus eloxiertem Aluminium.
Selbst unter einem Elektronenmikroskop sind keine
Veranderungen der Oberflachenstruktur erkennbar.
Dennoch ist die Markierung oder Beschriftung tief-
schwarz, vom Betrachtungswinkel unabhangig und
vollkommen abriebfest.

Vorteilhaft fiir zahlreiche Branchen

Wegen seiner guten Lesbarkeit, der exakten und
kontrastreichen Markierungen und Beschriftungen,
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der hohen Bestandigkeit gegen Umgebungseinfliis-
se sowie seiner universellen Anwendung auf einer
Vielzahl an Werkstoffen profitieren zahlreiche Bran-

chen vom Ultrakurzpuls-Lasern: die Medizintech-
nik, die Lebensmittelindustrie, der Labor- und Ap-
paratebau sowie die Luft- und Raumfahrt. Andere
Verfahren, wie der Siebdruck, lassen sich vollstan-
dig ersetzen.

Die nach den Vorgaben von der Hakama AG bei
der teltec systems AG in Bremgarten hergestellte
Lasermarkieranlage verfiigt Gber 2000 x 1000 x
800 mm Arbeitsbereich. Sie arbeitet mit einem Pi-
kosekunden-Laser von der Photon Energy GmbH.
Aufihr lassen sich in einem ziigigen, automatisier-
ten Ablauf grosse, flachige Bauteile, aber auch eine
grosse Anzahl an kleineren kubischen Bauteilen

Em

bearbeiten.

Hakama AG

Hauptstrasse 50, 4112 Battwil

Tel. 061 735 45 45, infoldhakama.ch,
hakama.ch

teltec systems AG

Oberebenestrasse 11, 5620 Bremgarten
Tel. 056 648 70 00, info(@teltec.ch,
teltec.ch

Photon Energy GmbH

Braunleinsberg, D-91242 Ottenmoos

Tel. +49 9123 990340, info@photon-energy.de,
photon-energy.de
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